ABEL EM

Aplikacja:
Tektura Falista

Opakowania z tektury falistej s3 powszechnie stosowane w
Swiecie. Jednak nawet, jesli ten produkt jest dostepny na
rynku od ponad 100 lat niewiele oséb zdaje sobie sprawe,
jak bardzo skomplikowany jest proces produkcji oraz w za-
leznosci od konfiguracji i struktury jak bardzo zréznicowany
jest produkt.

»Klingele Papierwerke” produkuje ,surowy” papier na tek-
ture falistg od ponad 50 lat w dwdch réznych zaktadach: we
Francji i w Niemczech. Ten ,surowy” papier jest podstawg
do produkcji opakowan i tektury falistej - produktéw karto-
nowych.

W swojej fabryce w Werne ,Klingele” produkuje tekture
falistg, pudetka, opakowania ciete oraz pudta, sktadane w
roznych wersjach, ksztattach i rozmiarach. Tektura falista
jest lekka i jednoczesnie stabilna. Jej sekret - jak sama na-
zwa wskazuje - to fatdy, ktére nadajg kartonowi bardzo wy-
sokg stabilnos¢, a takze amortyzujg odksztatcenia.

P

Tektura falista w przekroju (zrédto: VDW)

Na koncowy produkt sktada sie kilka roznych warstw papie-
ru tgczonych za pomoca kleju skrobiowego. Karbowane
arkusze i ptaska wktadka s3 sklejone ze sobg w kilku war-
stwach. Efektem kornicowym jest pojedyncza, podwdjna lub
potréjna warstwa falista kartonu.

Podstawowym elementem produkcji jest maszyna nazywa-
na laminarka fletowa. Ta bardzo dtuga maszyna sktada sie z
kilku jednostek, ktére sg oddzielnie i niezaleznie sterowane.

Laminarka maszyny do laminowania fletowego (zrédto: VDW)

Podczas produkcji, poszczegdlne warstwy papieru sg pod-
grzewane, nawilzane, laminowane, a nastepnie suszone.
Nastepnie dany format jest przycinany na wymiar.

Waznym elementem w produkcji tektury falistej jest klej.
Zaktad ,Klingele” uzywa kleju na bazie skrobi naturalnej.
Elektryczne pompy membranowe ABEL stuzg do transportu
kleju w temperaturze od 35°C do 40°C do maszyny, powro-
tu kleju niezuzytego, sa réwniez wykorzystywane do ciagtej
cyrkulacji obiegu kleju w uktadzie.



wykorzystywana do recyrkulacji kleju

Stosowane sg pompy napedzane elektrycznie, podwdjnego
dziatania z mechanicznym napedem membrany. W przeci-
wienstwie do poprzednio uzywanych pomp membrano-
wych na sprezone powietrze, generujg one znacznie mniej
hatasu. Ponadto oszczednosci energii s imponujgce. Pom-
py ABEL EM oferujq wysokg wydajnos¢ i zuzywajq znacznie
mniej energii niz pompy obstugiwane sprezonym powie-
trzem. Oszczednosci energii sg szczegdlnie istotne podczas
pracy ciagtej.

Jednym z gtéwnych powoddéw zakupu tych pomp byta osz-
czednos¢ energii. Okazato sie, ze zuzycie energii zmniejszo-
no 5-cio krotnie.

Elektromechaniczna pompa membranowa, typ EM-040Z0300-SG
jako pompa powrotna nadmiaru kleju

Wszystkie zainstalowane pompy regulowane sg przemien-
nikami czestotliwosci. Poniewaz pompy EM s3 rzeczywiscie
wyporowe, dlatego sg one bardzo tolerancyjne na zmiany
w lepkosci pompowanego kleju i ciggle dostarczajg staty
przeptyw, niezalezny od aktualnego przeciwcisnienia.
Pierwsza pompa ABEL EM zostata dostarczona i uruchomio-

nalatem 2011r.

Od tego czasu dostarczono kolejnych 7 identycznych pomp
EM. Wszystkie pompy kleju w fabryce tektury falistej w
Werne catkowicie przestawiono z napedu sprezonym po-
wietrzem na naped elektryczny. Pompy EM zapewniajg
niezawodnosé, wydajnosé i niskie koszty operacyjne.

Tym wtasnie wyrdznia sie ABEL.

Klingele Wellpappenwerk Werne
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